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Flexible Dichtlelate aus Schaumatoff 

LJ>WB , M .. > | W WWW" > "' Tr 

und Verfaaren au deren Heretellung 



Die vprliegende Erf indung betrif f t den Auf bau einer 
flexibien Mehtleiate aua Sohaumstoff eovie ein Verfahren 
zur Heratellung 80lcher Bichtleiaten. 

Ea 1st bereita bekannt, auaammengeaetiBte Dichtatreifen 
duroa Auaf orraen a. B. von natUrlichem Sohaara- oder Schwamm- 
gumai herzuatellea, veleher gute plaatiaohe, d. h. bleibende 
Varformberkeit aufveist. DaB Atlaformon kann in einer PreBform 
oder.dergl. erfoigen, voruuf der Dichtatreifen durch lauohen 
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ait einem Uberzug eua Xunptstoff , vie a. B. Chloropren- 
kautaohuk Oder chloroeulfoniertem Poly&thylenkautaohuk 
veraehen wird. Hit einem aolchen Uberzug wird eine Ver- 
minderung der Aufnahmeffthigkeit dea Slohtatrelfeha fttr 
Feuohtigkeit aowie eine verbeeaerte Wideretendaffihigkeit 
gegen Oxydation erreioht. Dieee h&uflg benutaten Verfehren 
haben den Ha ch tail, daS der ttberzug dee Dichtatreifena 
dttnn und alt einer off enselligen Schau&atoffmaeae 
hinterfttllt let. Die Lebenadauer eoioher Diehtetreif an 
iat daher vergleiehaweiae gering* Auflerdem verteuert aioh 
die Heratellung daduroh betirfiohtlioh, daS bei den ttbllehen 
Verfehren einzelne Abaohnltte dea Dichtatreifene fUr aioh 
euageformt und hergeatellt warden alios en. 

Aufgabe der vorliegenden Erf indung iat haupta&chlich die 
Schaffung eine a flexible* Mchtatreifena, der aioh gegenUber 
den biaher bekannten AuefUhrungen duroh verbeaserte Peuoh- 
tigkeite- und WitterungabeatSndigkeit auazeichnet, gleich- 
aeltig cber die fttr Dlehtuxigaswedke erforderliche gute 
plaatlaohe Verformberkeit aufvelat. Auflerdem aoll der Her- 
atellungaaujfwand gegenUber den bekannten Verfahren 
aumindeat nioht erhBht aein. Die erfindungagoraaBe LBaung 
dieaer Aufgabe aieht flir einen flexiblen Dichtatreifen aua 
Sohauoatoff ror, AeQ in Leiatenquerachnitt unter einer 
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Schicht 8 us Sohoumotorf von geringer WasBeraufnahma- 
fahigkeit und boher Wetterbeatandigkeit ein Kern bub 
plaatiaob verf ormbarem Sohaunatoff angeordnet let. 
Durcb dieae Merkoale werdon die verlangten Yorteiibaften 
EigenBobaften einea Dicbtatreifene in unterBObiedlicben 
Beetandteilen deaeelben durobveraobiedene Werkatoffe 
rerwirkliobt, die filr den speziellen Zweok beaondera ge- 
eignet aind. Hacb auflen hin tritt der Diobtetreifen 
ala geachlpaaene Einbeit in Ersoheinung, wobei aiob die 
▼eraebiedenen Beetandteile in inren apeaiellen Eigen- 
acbaften ergttneen. 

Eine beatimmte verteilbaXte A u ef Unrung dea erf indungage- 
Bttflen Diebtatreifena kennaeicbnet)darin f dafl die Auflen- 
achicbt aua einem geacbloaaen- und feinaelligen Soheum- 
atoff geringer WaeBeraufnabmefabigkeit aowie hober Vetter- 
beatandigkeit beetebt und dafl fur den Kern ein offen- 
und grobzelliger Schaumatoff ron guter plaatiaeber Verform- 
barkeit yorgeaeben iat.Perner kann der Aufbau aea Dicbt- 
otreifena vorteilhaft derart geataltet verden, dafl die 
Auflenachiebt aue Chloroprenkautaohuk oder cbloroaulfonier- 
tem Polyatbylenkautachuk beatebt und den Kern aua pleatiBOh 
▼erformbarera Schaumatoff oit einem Hoblqueraohnitt umfaflt. 
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Inabeeondere kann der Dicfatatreifen auob derart auage- 
etaltet warden, daB die Auflenaohioht mit dam derin ange- 
ordnetem Kern von einer Deokaohioht aua Chloroprenkaut- 
sdhuk Oder cnloroaulfoniertem KautaoHuk umgeben iat. 
Ferner kann die Anordnung derart getroffen werden, daB 
in dam Kern ein Urahtanker mit durch die AuBenfliiohe 
der Diohtleiate tretenden Abeonnitten eingebettet iat. 
Duron geaonderte Oder kombinierte Anwendung der aufge- 
fubxten Herkmale laaaen aiob Dichtatreifen herBtellen, 
die den einganga genannten Anforderungen in beaondera 
hohem HaB entapreehen. 

Die Heratellung der erfindungagem&flen Dichtatreifen 
erfolgt eveokmaflig in der Weiae, dafl ltoga dea Inneurauaea 
einer AuBeneohioht aua Yorgeh&rteten Spbaumetof f ein 
Streifen aua imbehandeltam ftohaohaumetoff angeordnet/und 
enaohlieflend duroh Erhitaen eine Auedehnung und Auabftrtung 
erfMhrt.Daa Terfahren kann inabeaondere euch derart ge- 
ftthrt werden, daB der Streifen a us Rohaohaumatoff im 
Innenraum einer AuBonaohicht aua vorgeh&rteten Sobaumatoff 
angeordnet und durch ERhitssen oiner AuahSrtung aowie Aua- 
dehnung bie zur nindeBtena teilweiaen FUllung dea Innen- 
raumea unterworfen wird. Aut dieae Weiae ergibt 8ioh eine 
bea.ondera gleichm&fligo Verbindung awi'jchen Kern und 
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AuBenechioht , und zwar ohne beoonderen Heratellungaaufwand 
infolge der Burchfiibxung von AuBhfirtung und aonetigen 
Bebandlungaoohritten naob dam Einbringen dee Kerne in die 
Aufienaohioht. Durch geaonderte Oder kombinlerte Anwendung 
der genannten Verf abrenemerkmale wird t erner elne Icon- 
tinuierlicbe und beeondere rationelle UorateUungewelee 
erm&glicht. 

lotaterea gilt f ttr die Heretellung von Bicbtleieten mit 
den fUr menohe Zweoke erforderlioben Befeatigunga- Oder 
Terankerungaelementen in Drebtform, beeondere fur eine 
Auageataltung dee Heretellungeverfahrena in der Weiee, 
deft in den Innenraum der Hohlprofil-AuflGnaobiobt ssuaammen 
mit dem K^rn aua Bobacbaumatof f ein Drabtanker elngefttbrt 
wird, der die AuOenaobioht an in Strangl&ogariohtung 
gegenelnander. veraetzten Stellen durobgreift, wobei 
der Ankerdreht duroh Erhitaen und Auadehnung dea Kerne in 
dieaen eingebettet wird* 

Vfeitere Merkma&e und Vortaile der Brfindung eind der 
folgenden Beecbreibung einea AusfUhrungsbeispielea su 
entnehmen, wobal auf die Zeicbnungen Besug genommen wird. 

# 
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Hierin zeigt 

V 

Fig. 1 einen vergrtfBerten Qaeraohnitt eiaer bestlmiitezi 
Auefttbrung dee erfindungsgen&Sen DiohtBtreifena, 

wghrend 

Flgo 2 und 3 einen ereten bzv. zveiten VerfehrensBchrltt 
but Heretelluag des Dicntatreifena sowie die 
eugehBrigen Slnrlohtungen' wiedergeben. 

Ferner eelgen die 
Fig. 4 bia 6 

Querschnitte dee Dichtatreif ens gemtLQ den Sohnitt- 
ebenen - 4 f 5 ~ 5bav. 6 - * 6 in verarthledenen 
Herstellungephasen gem&B Fig. 3. 

Bie Fig. 7 und 8 

» 

selgen entapreehende Queraohnltte bezttglioh der 
Streifeniangsriohtung in versobledenen Eiar alteilen 
der Anloge nach Fig. 5. 

Die Fig. 9 und 10 

• geben endlloh zwei absohlieflende Verfahrenasohrttte 

bei der Heratellung des erf indting«f eoaflen Dicht- 
• Str#?f*na wieder. BAD ORIGINAL 
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Geaafl Pig. 2 tritt eine Anzahl Ton parallel nebeaeiaaader- 
liegeaden, atrangfttrmigen Hoblprofil-AuBenaoniobten 20 
glelobaeitig aua den entaprechend nebeneinander angeordneten 
Prefldttaen 21 einea Extruderkopfea 22 aua. Ala Werkatoff 
fUr dia Auflanaob.icb.ten konat a. B. ain geaebloaaenaelligap 
8ohaunatof f aua Obloroprenkautacbuk odor obloroaulf onlertem 
Polytttbylenkautaehuk in Betraobt. Bar auegeprefite Strang 
einer Jeden AuBenaobiobt bat ganttfl JPlg- 4 einen etva 
U-rtraigan QuerBohnitt mit an einer BBngaaeite offenem. 
Innanraum. I« BedarfafaXl tttaaan Belbetverataadlieb auob 
aohiauobfiSraiige Sobicbtea ait allaeitig gaaobldaaanaa 
Prof 11 extrudiert warden. Bia StraagpreBeiariobtttag iat 
an einen Bade einea andloaen Ptfrderbaadea 24 angeordnet, 
welches in Beiapielafall etwa aua biegaaner Metallf olie 
beatebt and die auageprefltea Btrangfdrmigen leile durob 
einen heiflluf tbebelaten Tunnelofen 25 ftlbrt. Zur Warme- 
bebandlung der atreagforaigen Auflenechiobten vird die 
Heiflluf t in Tunnelofen 25 euf alne Teaperatur von etwa 
250 - 350°P gebraobt. Bia atraagfOraJgea AuBenaobiobten 
verlaeaea den Tunnelofen in auegeb&rteter baw. entapreebend 
den jaweiligen Verwendttngaaweok eleetiaoh Terfeat.igter 
Form. Bie waraebebahdlung baw. Auahftrtung der etrangfSrmigen 
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Elemente kann auch cherg®nweiee in entapreohend beheiaten 
Jtormen erfolgen. 

Haoh dem Verlaesen dea Tunnelofena 25 laufen die atrang- 
f Brmigen AuBenechiohten 20 mit ihren Prof ilinnenrttumen 
27 duroh ein mit Talkumpuder gefttlltea Gef&fl 28 und 
warden aodann in Tranaportbehftltern 29 abgelegt (Pig. 2). . 
In dem anacblieflenden Verfahrenesohritt nach Fig. 3 
warden die etrangftfrmigen Auflensohiohtan 20 dec Unteraeite 
einaa aweiten Extruder kopfea 32 eugeftfhrt, der mit aainen 
Dttaen natttrlichee Sohauagua&l oder aynthetieoben Schaum- 
8 toff oder dergl. ausproflt. Auf dieae tfelae vird jadem 
Innenraum 27 einer atrangfttrmigen Auflenaohioht 20 ein 
atrangfarffliger Kern 35 von auegeprefitem Scheumetoff auge- 
ftthrt. Hlr daa Einbringen dea Kerne warden die Auflenachioh- 
ten 20 in antsprechend auageriohteter Lege an den einaelnen 
DUaen dea Extruderkopfee 32 duroh PUhrunge- baw. Druokrollen 

38 ge&ffnet und abgeflaeht. Die dabei yon den Auflensohiohtan 

* * 

rorUbergehand eingtnotBnene Qu^rfichnlttefoirm 1st in Pig. 5 
dtrgesttllt* 

» 

Haoh eingetretener Zuaammenfttgung einaa Kerns 35 mit der 
cugehBrigen Auflenaohioht 20 Ittuf t der ao gebildeta Strang 
awioohen Seltenftthrungen 40 hinduroh, wobei die ELanken 

der Auflenaohioht vieder entoproohend der ureprttngl^ohen 
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Element© kann auch chergsnweiae in entspreohend belie Iz ten 
Jtormen erfolgen. 

Hach dem Verlaeaen dea Tunnelof ena 25 lauren die atrang- 
t Brolgen AuBenachiohten 20 ait ihren Prof ilinnenr&umen 
27 durch ein mit Talkumpuder gefUlltea Gef&fl 28 und 
werden aodann la Transportbehftltern 29 abgelegt (Pig. 2). 
In dem anachlleBenden Yerfahreneaohritt nach Fig. 3 
warden die etrangfttraigen AuBenachiohten 20 dec Unteraelte 
elnee ewelten Extruderkopf ea 32 augeftihrt, der mit aelnen 
DOaen natttrliohes Soheuogumal oder synthetiachen Schaum- 
etoff oder dergl. auapreBt. Auf dleae Velae wird jedea 
Innenraum 27 elner atrangfBrmigen Auflenaohioht 20 ein 
atrangftJrmiger Kern 35 von auegeprefltem Scheumotoff euge- 
ftthrt. Fttr daa Einbrlngen dea Kerne werden die AuBenachioh- 
ten 20 In entaprechend auagerlohteter Lege an den einaelnen 
DUaen dea Extruderkopf en 32 duroh PUhrunge- bav. Druokrollen 
38 getfffnet und abgeflaoht. Pie dabel von den Aufienaohiohten 
vorUbergehend elngenomaene Queraehnittaform lat in Fig. 5 
dargeotellt. 

Haoh eingetretener ZuaammenfOgong einea Kerne 35 mit der 
augehBrigen AuBeneohicht 20 lttuf t der eo gebildete Strang 
Bwioohsn Seiteixftlhrungen 40 hinduroh, wobei die ELanken 

der AuSeneohieht vieder entoproehend der urepriinglllohen 
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U-QuerBohnittaform auegoriohtet Warden (Fig. 6). 
Die strangforiaigen AuBensehiohten gelangen aodann ttber 
Druokrolleh 41 mit reohteolrfBrinigeniiannenprofil, welches 
die Planken der Aufiensohiohten 20 umgreif t und die 
uraprungliohe Utorm veils tftndig wleder herstellt, in 
ebenfalla riwenfdrmige, parallel sueinander angeordnete 
Igng Bauaaahaungen von POrmplatten 43- Xetatere llegen 
in fluehtender Anordnung auf einem weiteren endloaen 
PBrderband mad bewegan sioh mit dieaea entapreohend der 
laufgeeohwindigkeit der atrahgf Brmigen AuBenaohiohten 
fort . Die ri»heaf Brmigea Auenehmungen 42 der Pormplatten 
43 sind in Querachnitt dem Profil der AuBenachiohten 
angepaBt und nehmen dieae tlber den gesamten Ouersohnitta- 
umfang btlndig anliegend auf. ZWieohen den Profilflanken 
einer jeder AuBenschioht 20 let dabei gemttfl Pig. 7 
ein Kern 35 aua Schaumatoff eingelegt. 

Wie aua Pig. 3 und 8 hervorgeht, wird dam Innenraum 27 
einer jeder AuBenechieht 20 naoh dem Einlogen in eine 
augehorige Auenehmung 42 ein in Stranglangsrichtung ange- 
ordneter und entspreohend der Daufgeachvindigkoit der 
atrangfbrmigen AuBensehiohten fortbewegter Drahtanker 45 
augefuhrt. Jeder Drahtanker 45 let In langsrichtung in 
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regelaMSlgen Abat&nden mlt seitllcb ausgebogenen Ab^ 
eohnitten rerseben. In grOfleren, ebenf alls. regelmSflig 
bemeosenen Abatanden kBnnen die ausgebogenen Abaobnitte 
geoiS Fig. 3 sis Haltebtigel grtJBerer H8he ausgebildet 
warden* die lm fertigen Zustand dee Dlcbtatreifena Uber 
sine . Lttngsseite desaolben verteilt austreten und zu 
Halterungaaweoken dlenen. Uber jeder Ausnebmung 42 1st 
eln in Ifingsriohtung endlos ualaufender Preflrieaen 48 
angeordnet, deaaen Unteraeite unmittelbar auf der tfora- 
platte 43 liegt und ait einem in Ifingsriehtung verlauf en- 
den Sobllts eur Aufnabme eines endloa augeftibrten Drabt- 
ankera 45 veraeben iat. Bain Abrollen der Preflrieaen 48 
auf der Pormplatte 43 warden nieht nur die atrangforalgen 
Auflenaohiobten 20 in die Auanebmungen 42. gedruckt, aondern 
^-auoh die Drabtanker 45 in genau zentrlerter Mittelatellung 
in die Innenrttuae 27 der Auflenaohiohten eingefUbrt. 
Auch die HBbenlage der Drehtenker 45 in bezug auf den 
Prof ilqueraobnitt der AuBensohlebten wird durob die Bo- 
aessung dee L&ngsaeblitae8 in dam Preflrieaen 48 bestimmt. 

. JXie Porapletten 43 mit den vorgeforaten, nunmehr aua je 
einer AuSeneohlcnt 20 ait Kern 35 und Drabtanker 45 be- 

iss-teteenden Dlobtatreifen duroblaufen nun elnen welter en 
Tunaelofen 50. Dabel werden alt den Ubrigen Bestandtellen 
der Dicbtotreiferi aucb die Xerne 35, die eus noob ^ 0RIG inal 
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unbebandelteci Schaumatoff beatenen, einer T e «peratur 
von 250 bie 400°F auageaetast. Hierbei dehnen eioh die 
Kama 35 aua und fallen acbliefilioh dan geeaaten Innen- 
raum der Auflenaohichtan 20 an. Dabei warden dia Drahtanlter 
45 in dla Keraoaeae eingebettet. Gleiehaeitig erhalten dia 
Kerne durch dia Warmebehandlung dia endgttltig gevttnsohte 
Beaonaffenneit. In Pig. 8 iat aln Zviephensuatand dieaer 
Wtaebehandlung goaeigt. wobei dia Kerne unter entapreohen- 
,4aiUU»edetaMng einen Tail dee Innennuerachnitti; der 
AuBenaohiohten angefttllt baben. 

Die Formplatten 43 kBnnen ». B. ▼<» de « Wrderband 

auob duroh eeitliohe Druokrollen angetrieben und nach 
Durqblaufen dea Tiumelofena 50 aeitliob und rttekw&rta 
wieder dar Eintrittaatelle unterbelb dea Extruderlcopfee 
32 eugefubrt verden. Dia entaprecnenden Bawegungen der 
Pormplatten kSnnen s. B. duroh Druolclufteylinder oder dergl. 
geateuart warden. Die entapreohenden Einrichtungen alnd 
In den Zeiohnungen nioht dargeatellt. 

Kaon Dureblaufen dea Tonnelofena 50 warden die Diohtatrei- 
fen gea&fi Pig. 9 ana den toanahnungen 42 der Pornplatten 43 
gehoben, liber eine Porderwalae 51 geleitet und einer 
Sohneidelnriobtung 52 ttigeleitet. Hiar verden die Dicht- 
atreifen iri AbBchnitte paaeendor Utage zerteilt. 
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Die nit dem bescbriebenen Terfabren bergeetellten 
Diohtstreif en Bind f Ur die meieten Anwe&dungef fille . 
auerelobend. FUr den Sail elner erf orderlioben, besosdere 
erbttbten tfideratandfttblgkeit gegen etaoapb&riaobe Bln- 
flfieee und Vaeeereufnebae aovie bei anderen beaonderen 
Srf ordernlaeea kbanea die Dlobtetrelf en elner Binrlobtang 
neon Fig. 10 augeftibrt werden. Hierln duroblaufen die 
Diohtstreif en elnen Bebandlungeraua 55 > In dea .eln 
■ ■ab i di rte gerlobteter Stroa yon aua entepreobendea DUaen 
abgeregaetea Obsreugenaterial, a. B. Ton eyatbetleobea 
Eautaobuk la gelOetea Zaatand, aufreobteraeltea wird. 
Sea Uberaageaaterlal bedeekt die OborflKobe der Dioht- 
at re if en, velebe enaohlleflead la elaea voltaren Of en 
57 behandelt warden. Der Oberaug erhfllt hlerla durob 
Auebttrten oder Tnlkanlaierea aelne eadgUTtlge Boeohaffea- 
beit. Wbrend der Behandlung geattS Fig* 10 alnd die 
Dlobtetrelf en durob Gevlobte 58 ea lbren aaterea Baden 
. belaatet, 

a*e~*et alob burauegeetellt, defl Diobtatreifea der Toren- 
gebend— beaohriebenen Aaafttbrung elne eleatlaeb federnde 
Uahtlllung aufwelaen, die ever aelbot nlebt die gewttneohte 
plaatiaebe Verforabarkelt, jedoob In hohera Mefl die or- 

^Jforjerliebe feUontlgkeltaebveleaxide oowie wltteronge- und 
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verechleiflfeate Beacaoffeaheit beaitst. Die letatgeaaaatea 
▼orteilliaften Eigeaacbaftea atebea dabei gegeattber den 
Verkatoff daa Kama la veaeatlioh honerem MaBe war VerfBgnag.* 
"^le* Verfornbarkeit vird demgegeattber durcn den Kara erreicat. 
Die vorteilbaftea Bigenaohaftea dea ia eeiaer H e rattllung 
aula tat beaehriebenea Cberauga alad ror allaa dadnrob bediagt, 
daB die aroma tiaoaen Beataadtaile daa ttoaraugemateriala 
bel der Behandltmg mit abgeregnetea Jlttaeigkeitepartikela 
In, Gegaaaata eua Vereprlihen 1m gerlageren Mafl Verlorengehen, 
wodurob aia beaondera gleiohaaBiger ttberaug eraiaXt. wird. 

Baa beaohriebana Heratellungaverfabren armUgllebt ttber die 
ganannten ▼erteilhatten Bigeaaohaften der Bioatetrelfen 
Maaua elne beaoadera rationelle und koatenaparende 
Arbeitaveiae. Andereraeita liegea oelbatreretttndliob. eablreioae 
Abvandlungen der augebBrigen Binnicbtungen and Yerfabrena- 
aohritte in Bereieh daa Erfinduagagegenatandea. Zua Beiapiel 
kaoa daa Strangpreaaen der Aufleneoaicbtea in eiae entapreehend 
tewegte Form oder auf eiaen trageaden HeiflluftBtron 
erfolgen. Im Pall der Verwenduag elner bewegten Born bein 
Straagpreaaea kaaa dieee ana telle der bewegten Bormpiattea 
dea beaoariebenea Aaafabruagabeiapiela tretea. Zu* Anfaahme 
der attageprefltea, atraagfBrmigen Auflenaobicbtea oder andarer 
Beataadtaile der Dioitatrelfea kBaaea aucb eataproobende 
Anordatingea von Profilwaleen oder Bftadera dioa«a t die gemfifi. 
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der DUaonanordnung gegeneiaaader aeitlioh Yoreetet ■in*. 
Aaoa die erwabatea Draitaaker kBaaea iede geeigaete form 
und Abaeaeuag aufweieea und gegebeaeafalla auoh duroh 
•ndere Befeetigunge- und Vewnkerttngeeleaente eraetat 
warden, die ianerbalb dea Qnaraolmlttea elnea Dioatetreifene 
uaterBubriagen aiad. Die Biabottuag eoloher Befeetiguage- 
eleaente lBBt aion iedeafelle la eiaer dea geaelgtea 
Auafubrungabeiapiel eatapreobeadea Weiee darohiflhrea. 

Badliob let aooa aa erwaaaaa, da0 der Aafbeu der erf iaduage- 
#M a»Ben Biohtetreifea aioat duroh Terweadaag tob Auflea- 
eobioaten aaa geeobleaaeaaelligea Schauaetoff beeobrSakt 
let, wie^wohl dieae AuefOarung oft beroraugt wird. fur 
eatapreohende AaweadaagafaUe koant obae velterea auoh. elae 
AaBeaaoaloat aue offeaaelligea Sehauaatoff ia Betraont. 
Baraer let der Brfiadimgegegeaatead aloat auf elaea Quer- 
aohnittaaufbau der Didhtetreifea ait aar awei Oder drei 
Bonieatea aaa uateraoMedliobea.Werketoff beaoaraakt. Ittr 
die 2uaaaaeaatelluag eatapreoaeader Etgeaeenaf tekoabiaatioaea 
k&anea rielaear obae velteree auch koaplialertere Sehicnt- 
queraobaitte rerwirkliont werdea. Badliob let aaaaaaeaf aaaead ; 
feetauatellen, da0 die Heretellung der erf indungegeaaflea 
Blebtetreifen a uBer la konttattierlicher Arbeitaweioe geaaa 
dea erlantertea Belapiol aaob abaohnittaweiae in Biaael- 
Oder Serienforoea der bereita angedeuteten Art oder ia • 
keeigaeten 7u2.kaalaiermedien arfolgen kann. 
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Anepriichai 

1. Flexible Biehtleiete alt ainaa flexiblen Kern 
aue Lataxachaun* 

d a d n r e h gtkinaialtlinet, 
dafi du lun (35) suaindeat tailureiee ton einer Sehieht 
(20) ana Sehauaetof t geringer WaaaeiaufiuQm«ffih±gkeit 
und hoher Vatterbeetahdiglceit uageben iat. 

2. Dioatleiatenaeh Anaprach 1, dadurch gekemueich- 
nat t dafi die Auflenechrcht ana ainaa geacbloaeen- und f ein- 
selligea Schaunatof f geringer Waaaeraufnabaef fihigkeit ao- 
aia hohar Vettextoatahdigkeit baatebt and dafi fur dan Kern, 
•in of fan- und gxobsalliger Sehauaatoff Ton guter plaati- 
aeher Verf ornbarkeit Torgeaehen 1st. 

3. Siohtleiate nacb Anaprneh 1 oder 2, dadurch gekann- 
aeichnet,- dafi dia Aufienachicht ana CUoroprenkautachuk odar 
chlorosulfonierten FoXj&thylenkautacftnk baatebt und dan 
Kern ana plaatiach rarf orabaraa Scbauaatof f ait ainaa Hohl- 
querechnitt naf aflt« 

♦ 

». Siehtleiate naoh ainaa odar aabraran dar TOraage- 
benden Ansprilche, dadurch gakennaeichnet * dafi dia Aufien- 
achicht ait daa darin angeordneten Earn Ton einar Deck- 
aehicht ana Cbloroprenkautachuk odar ebloroaulf onierten 
Kautachuk uageben iat* 
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5o Dichtleiete nach Anspruch 4 t gekennzeichnet durch . 
einen in Langarichtung gleichbleibenden Hohlquersahnitt, 
dessen Innenraum durch den Kern aus off en- and grobzelli- 
gem Schaumstoff mindestens teilweiee auBgefiillt 1st. 

6« Dichtleiete naoh einem Oder mehreren der voran- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi in dam 
Kern (35) ®in Drahtanker (45) mit durch die AuBenf lache 
der Dichtleiete tretenden Abechnitten eingebettet iat. 

7. Verf ahren zur Herstellung von Dichtleisten, deren * 
flexibler Kern aus Latexschaum besteht, nach einem Oder 
mehreren der vorangehenden Ansprfiche f dadurch gekennzeich- 
net, dafi langs des Innenraumes einer AuBenschicht (20) aus 
ausgeformtam Schaumstoff ein aus unbehandeltem Bohschaum- 
stoff bestehendes Band angeordnet wixd, dessen Abmessungen 
in Abhfingigkeit vom Innenraom der Auflenschicht dimensioniert 
ist und das anschlieflend durch Erhitzen eine Ausdehnung und 
Ausbfirtung erfahrt* 

5* Verf ahren nach Anspruch 7» dadurch gekennezichnet/ 
dafi der Streif en aus Bohschaumstoff im Innenraum einer Au- 
flenschicht aus vorgehartetem Schaumstoff angeordnet und 
durch Ethitzen einer Aushfirtung sowie Ausdehnung bis zur 
mindestens teilweisen Fttllung des Innenraumes unterworf en 
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^ Verfahren nach Anspruch 7* oder 8 f dadurch gekenn- 
aeichnet, daB eine Hohlprofil-Auflenachicht durch Strang- 
preaaen geformt aowie anschliefiend vorgehartet wird und 
daB in den Innenraum der Hohlprof il-AuBenachicht ein eben- 
f alia durch Strangpreaaen geforater Kern ana Bohachaumatoff 
eingefufart und hierin einer Erhitaung unterworfen wird. 

10. Verfahren nach Anapruch 9 t dadurch gekeniuseichnet, 
daB in den Innenraum der Hohlprof il^AuBenachicht suaammen 
nit dem Kern ana Hohachaumatoff ein Drahtanker eingefuhrt 
wird, der die AuBenachicht an in Stranglangarichtuiag ge- 
geneinander.Teraetzten Stellen durchgreift, und daB der 
Ankerdraht durch Erhitzen und Auadehnung dee Kerna in die- 
sen eingebettet wird. 

1<\ m Verf ahren nach einem oder mehrereu der Anapriiche 
? bia 10, ^akennzeichnet durch folgende Verfahrenaachrittei 

a) Durch Strangpreaaen wird eihe Hohlprofil-Auflen- 
schicht aua geschloaaen- und fainzelligem Schaum- 
stoff geformt; 

b) die Hohlprofil-Auflenachicht wird einer gegenuber 
der Auflenluft erhobten Eemperatur auageaetzt; 

c) in den Innenraum der Hohlprof il-Auflenachicht wird 
ein Kern aua Hohachaumatoff durch Strangpreaaen un- 
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mittelbar eingebracht und bis zur Entatehung tinar 
of fen- und grobaelligen Stxuktur behandeltj 

d) die Hohlprofil-AuflenBchicht wird vor Oder nach dam 
Einbringen des Kerns in eine entsprechend ausgebil- 
dete PreBform gebracht; 

e) wahrend sich die Hohlprof il-AuBenschicht in der PreB- 
form befindet, wird der Kern ana Rohschaumstoff einer 
Ausdehnung und Aushartung unterworf en. 

12« Verfahren nach Anspruch % dadurch gekennzeiehnet, 
daB die Hohlprof il-AuBenschicht im Verf ahrensschritt b) ei- 
ner Temperatur von 250 - 350° F unterworf en wird* 

13 » Verfahren nach einem oder mehreren der Anapriiche 7 
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtleiste abachnitta- 
weise mit einem Oberzug aus Chloroprenfcautschuk oder chloro- 
aulf oniert em Kautscbuk versehen und dieaer tlberzug . anschlie- 
Bend einer Aushartung unterzogen wird* . 

14* Verfahren nach Anspruch 13 % dadurch gekennzeichnet, 
daB die Dichtleiste vor dem Aufbringen des tlberzugs in Ab~ 
schnitte unterteilt wird. 
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